
(57)【要約】

【課題】　針状ナイフを用いて安全かつ効率的に処置を

施すことができ、また目標とする位置に正確に液体を噴

射させるようにする。

【解決手段】　可撓性シース２の先端部に隔壁部材１４

が固定して設けられ、この隔壁部材１４に挿通孔１５が

設けられ、可撓性シース２内に装着した処置具本体１０

の先端における電極部材１３がこの挿通孔１５に挿脱さ

れ、ストッパ部材１６が隔壁部材１４に当接する位置が

電極部材１３の最突出位置となる。隔壁部材１４の外周

面には、円周方向に等間隔に３箇所の液体噴射通路溝２

１が形成され、可撓性シース２内で回転方向の位置が規

制されていないストッパ部材１６には、円周方向におけ

る長さ寸法が、隔壁部材１４の相隣接する液体噴射通路

溝２１の溝間間隔より広い送液通路溝２２が形成されて

いる。

【選択図】　図４

JP 2006-325811 A 2006.12.7



【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
可 撓 性 コ ー ド の 先 端 に 高 周 波 電 流 が 印 加 可 能 な 直 線 状 の 電 極 部 材 を 備 え た 処 置 具 本 体 を 可
撓 性 シ ー ス の 内 部 に 装 着 し た も の か ら な り 、 内 視 鏡 の 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル を 介 し て 体 腔
内 に 挿 入 さ れ る 高 周 波 処 置 具 に お い て 、
　 前 記 可 撓 性 シ ー ス 内 に は 、 前 記 電 極 部 材 を 出 没 さ せ る 挿 通 孔 を 穿 設 し た 隔 壁 部 材 を 、 こ
の 可 撓 性 シ ー ス の 先 端 面 と ほ ぼ 同 一 の 位 置 と な る よ う に し て 固 定 的 に 装 着 し 、
　 前 記 処 置 具 本 体 に は 、 前 記 電 極 部 材 の 前 記 挿 通 孔 か ら の 突 出 長 さ を 規 制 す る ス ト ッ パ 部
材 を 前 記 隔 壁 部 材 の 基 端 側 面 に 接 離 可 能 に 設 け 、
　 前 記 隔 壁 部 材 に は 、 前 記 可 撓 性 シ ー ス の 内 部 か ら 供 給 さ れ る 液 体 を 噴 射 す る 少 な く と も
１ 箇 所 の 液 体 噴 射 通 路 を 形 成 し 、
　 前 記 ス ト ッ パ 部 材 に は 、 そ の 任 意 の 回 転 位 置 で 、 前 記 液 体 噴 射 通 路 と 連 通 す る 送 液 通 路
を 設 け る
構 成 と し た こ と を 特 徴 と す る 高 周 波 処 置 具 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 液 体 噴 射 通 路 及 び 送 液 通 路 は 、 そ れ ぞ れ 前 記 隔 壁 部 材 及 び ス ト ッ パ 部 材 の 外 周 部 に 設
け た 複 数 の 溝 ま た は 透 孔 で 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 高 周 波 処 置 具 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 内 視 鏡 の 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル 内 に 挿 通 さ れ て 、 病 変 粘 膜 を 切 除 す る 等 の 処
置 を 行 う た め に 用 い ら れ る 高 周 波 処 置 具 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 内 視 鏡 検 査 に よ り 食 道 ， 胃 ， 十 二 指 腸 ， 大 腸 等 の 体 腔 内 壁 に お け る 粘 膜 部 分 に 腫 瘍 等 と
い っ た 病 変 部 が 発 見 さ れ た 場 合 、 高 周 波 処 置 具 を 用 い て こ の 病 変 粘 膜 の 部 位 を 切 除 す る 処
置 が 行 わ れ る 。 こ の 場 合 、 処 置 の 安 全 性 を 確 保 す る た め に 、 内 視 鏡 に よ る 観 察 下 に お い て
処 置 を 行 う が 、 こ の た め に 用 い ら れ る 高 周 波 処 置 具 は 内 視 鏡 の 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル に 挿
通 さ せ て 処 置 す べ き 部 位 に 導 く よ う に す る 。 こ こ で 、 体 腔 内 壁 に お い て 、 粘 膜 層 の 下 部 に
は 粘 膜 下 層 が 存 在 し て お り 、 筋 層 は こ の 粘 膜 下 層 に よ り 覆 わ れ て い る 。 高 周 波 処 置 具 を 用
い て 病 変 粘 膜 層 を 切 除 す る 処 置 は 、 病 変 部 に 取 り 残 し が な い よ う に 、 か つ 筋 層 に は 何 等 の
ダ メ ー ジ を 与 え な い よ う に 行 わ な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 粘 膜 層 を 切 除 す る 処 置 の た め に 用 い ら れ る 高 周 波 処 置 具 は 、 棒 状 部 を 有 す る 電 極 部 材 か
ら な る 高 周 波 ナ イ フ を 可 撓 性 シ ー ス 内 に 装 着 す る こ と に よ り 構 成 さ れ 、 可 撓 性 シ ー ス の 基
端 部 に は 操 作 手 段 が 連 結 さ れ て お り 、 こ の 操 作 手 段 に よ る 遠 隔 操 作 で 高 周 波 ナ イ フ を 可 撓
性 シ ー ス の 先 端 か ら 出 没 す る よ う に 制 御 で き る 構 成 と し て い る 。 可 撓 性 シ ー ス か ら 突 出 さ
せ た 高 周 波 ナ イ フ に 通 電 す る こ と に よ っ て 、 粘 膜 を 焼 灼 し て 切 開 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 高 周 波 ナ イ フ の 構 造 と し て は 、 棒 状 の 電 極 部 材 を 真 っ 直 ぐ 延 在 さ せ た 針 状 ナ イ フ と 、 棒
状 の 電 極 部 材 の 先 端 に 大 径 電 極 部 を 連 設 す る か ま た は 電 極 部 材 の 先 端 を 概 略 Ｌ 字 状 に 曲 折
す る こ と に よ り フ ッ ク 部 を 形 成 し た フ ッ ク ナ イ フ と が あ る 。 針 状 ナ イ フ は 、 粘 膜 を 突 き 刺
す よ う に し て 穿 孔 す る よ う に 操 作 さ れ 、 ま た 電 極 部 材 を 水 平 移 動 さ せ た り 、 ス イ ン グ 動 作
さ せ た り す る こ と に よ り 粘 膜 等 を 切 開 す る こ と が で き る 。 一 方 、 フ ッ ク ナ イ フ は 粘 膜 等 の
組 織 を 先 端 の フ ッ ク 部 で 引 っ 掛 け て 、 内 視 鏡 の 挿 入 部 側 に 引 き 込 む よ う に 動 作 さ せ る こ と
に よ り 切 開 が 行 わ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 こ の よ う に 、 粘 膜 等 の 組 織 を 切 除 す る 処 置 を 円 滑 か つ 確 実 に 、 し か も 安 全 に 行 う た め に
は 、 高 周 波 ナ イ フ 先 端 部 分 を 安 定 し な け れ ば な ら な い 。 特 許 文 献 １ に は 、 フ ッ ク ナ イ フ を
用 い る 場 合 に お い て 、 処 置 を 行 う 際 に ナ イ フ の 安 定 化 を 図 る 機 構 を 備 え る 構 成 と し た も の
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が 提 案 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 特 許 文 献 １ の 高 周 波 処 置 具 は 、 可 撓 性 シ ー ス の 先 端 に 電 気 絶 縁 部 材 を 装 着 し 、 こ の
電 気 絶 縁 部 材 に 透 孔 を 設 け て 、 棒 状 電 極 部 を こ の 透 孔 に 挿 通 さ せ て お り 、 ま た 先 端 の フ ッ
ク 部 を 電 気 絶 縁 部 材 の 先 端 外 面 に 突 出 さ せ る 構 成 と し て い る 。 そ し て 、 高 周 波 ナ イ フ に 通
電 し な い と き に は 、 そ の フ ッ ク 部 を 電 気 絶 縁 部 材 に 当 接 さ せ る よ う に し て 格 納 す る よ う に
な し 、 ま た 高 周 波 ナ イ フ に 通 電 す る 際 に は 、 フ ッ ク 部 を 可 撓 性 シ ー ス の 先 端 か ら 所 定 の 長
さ 突 出 さ せ る よ う に し て い る 。 こ の 通 電 時 に 棒 状 の 電 極 部 が 振 れ る 等 の 動 き を 生 じ さ せ な
い よ う に す る た め に 、 透 孔 の 孔 径 と 棒 状 電 極 部 の 外 径 と の 間 の 径 差 を 最 小 限 と し て い る 。
ま た 、 棒 状 電 極 部 に は 電 気 絶 縁 部 材 よ り 基 端 側 の 位 置 に ス ト ッ パ 部 材 を 設 け て 、 高 周 波 ナ
イ フ の 可 撓 性 シ ー ス か ら の 最 大 突 出 長 さ を 、 こ の ス ト ッ パ 部 材 が 電 気 絶 縁 部 材 に 当 接 す る
位 置 ま で に 制 限 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 高 周 波 ナ イ フ に よ り 粘 膜 を 切 除 す る 際 に は 、 出 血 を 伴 う こ と が あ る が 、 こ の よ う
に 出 血 が あ る と 、 生 理 食 塩 水 等 を 噴 射 さ せ て 出 血 部 を 洗 い 流 さ な け れ ば 、 内 視 鏡 に よ る 鮮
明 な 観 察 視 野 が 得 ら れ な く な り 、 処 置 に 支 障 を 来 た す こ と が あ る 。 従 っ て 、 内 視 鏡 の 処 置
具 挿 通 チ ャ ン ネ ル 内 に 挿 通 さ れ て 、 こ の 内 視 鏡 に よ る 観 察 下 で 操 作 さ れ る 高 周 波 処 置 具 を
使 用 す る 場 合 に 、 出 血 部 の 洗 い 流 し を 行 え る よ う に す る 必 要 が あ る 。 こ の た め に 、 電 気 絶
縁 部 材 に は 液 体 の 噴 射 通 路 が 設 け ら れ て お り 、 可 撓 性 シ ー ス の 内 部 を 送 液 通 路 と し て 、 こ
の 噴 射 通 路 か ら 生 理 食 塩 水 等 の 液 体 を 噴 射 で き る よ う に な っ て い る 。 従 っ て 、 高 周 波 ナ イ
フ を 使 用 し て 粘 膜 の 切 開 等 の 処 置 を 行 っ て い る 間 に 出 血 部 が 認 め ら れ る と 、 こ の 出 血 部 に
向 け て 液 体 を 噴 射 さ れ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － ３ １ ３ ５ ３ ７ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 と こ ろ で 、 高 周 波 ナ イ フ を フ ッ ク ナ イ フ と し た と き に は 、 こ の フ ッ ク ナ イ フ に よ り 粘 膜
や 粘 膜 下 層 を 引 っ 掛 け て 、 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル 内 に 向 け て 引 き 込 む よ う に 操 作 し 、 そ の
状 態 で フ ッ ク ナ イ フ に 通 電 す る こ と に よ り 組 織 を 切 断 し 、 次 い で フ ッ ク ナ イ フ を 再 び 処 置
具 挿 通 チ ャ ン ネ ル か ら フ ッ ク ナ イ フ を 導 出 さ せ る と い う 操 作 を 繰 り 返 し 行 う こ と に な る 。
従 っ て 、 操 作 の 効 率 性 ， 迅 速 性 が 得 ら れ な い こ と に な り 、 病 変 粘 膜 を 除 去 す る 処 置 に 長 い
時 間 が 必 要 と な り 、 そ の 分 だ け 被 検 者 の 苦 痛 及 び 術 者 の 負 担 が 増 大 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 一 方 、 針 状 ナ イ フ を 用 い れ ば 、 処 置 を 行 う 上 で の 操 作 の 効 率 性 ， 迅 速 性 が 図 ら れ る 。 た
だ し 、 針 状 ナ イ フ を 用 い る 場 合 、 処 置 の 安 全 性 及 び 確 実 性 を 図 る た め に 、 針 状 ナ イ フ で 処
置 を 行 う と き 以 外 は 、 そ れ を 可 撓 性 シ ー ス の 内 部 に 配 置 し 、 か つ 処 置 を 行 う 際 に は 、 可 撓
性 シ ー ス か ら の 突 出 長 さ を 規 制 し な け れ ば な ら な い 。 ま た 、 針 状 ナ イ フ の 先 端 に よ り 健 康
な 組 織 に ダ メ ー ジ を 与 え な い よ う に 、 例 え ば 病 変 粘 膜 を 切 除 す る 場 合 、 粘 膜 の 下 部 に 位 置
す る 筋 層 に 針 状 ナ イ フ が 接 触 し な い よ う に し て 操 作 す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 高 周 波 ナ イ フ の フ ッ ク 部 は 、 可 撓 性 シ ー ス の 先 端 に 設 け た 電 気 絶 縁 部 材 よ り 前 方
に 位 置 し 、 常 に 外 部 に 露 出 し た 状 態 と な っ て い る 。 従 っ て 、 例 え ば 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル
に 挿 入 す る 操 作 を 行 っ て い る 間 等 に お い て 、 電 極 部 材 に 誤 っ て 通 電 さ れ る と 、 チ ャ ン ネ ル
内 壁 を 損 傷 さ せ る 等 と い っ た 問 題 点 も あ る 。 ま た 、 液 体 を 噴 射 さ せ る 場 合 に 、 そ の 噴 射 通
路 の 前 方 に フ ッ ク 部 が 位 置 し て い る の で 、 噴 射 さ れ た 液 体 は こ の フ ッ ク 部 が 邪 魔 に な り 、
目 的 と す る 部 位 に 向 け て 正 確 に 噴 射 で き な く な る 等 と い っ た 問 題 点 も あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は 、 以 上 の 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ っ て 、 そ の 目 的 と す る と こ ろ は 、 針 状 ナ
イ フ を 用 い て 安 全 か つ 効 率 的 に 処 置 を 施 す こ と が で き 、 ま た 目 標 と す る 位 置 に 正 確 に 液 体
を 噴 射 さ せ る よ う に す る こ と に あ る 。
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【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 前 述 の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 は 、 可 撓 性 コ ー ド の 先 端 に 高 周 波 電 流 が 印 加 可 能
な 直 線 状 の 電 極 部 材 を 備 え た 処 置 具 本 体 を 可 撓 性 シ ー ス の 内 部 に 装 着 し た も の か ら な り 、
内 視 鏡 の 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル を 介 し て 体 腔 内 に 挿 入 さ れ る 高 周 波 処 置 具 で あ っ て 、 前 記
可 撓 性 シ ー ス 内 に は 、 前 記 電 極 部 材 を 出 没 さ せ る 挿 通 孔 を 穿 設 し た 隔 壁 部 材 を 、 こ の 可 撓
性 シ ー ス の 先 端 面 と ほ ぼ 同 一 の 位 置 と な る よ う に し て 固 定 的 に 装 着 し 、 前 記 処 置 具 本 体 に
は 、 前 記 電 極 部 材 の 前 記 挿 通 孔 か ら の 突 出 長 さ を 規 制 す る ス ト ッ パ 部 材 を 前 記 隔 壁 部 材 の
基 端 側 面 に 接 離 可 能 に 設 け 、 前 記 隔 壁 部 材 に は 、 前 記 可 撓 性 シ ー ス の 内 部 か ら 供 給 さ れ る
液 体 を 噴 射 す る 少 な く と も １ 箇 所 の 液 体 噴 射 通 路 を 形 成 し 、 前 記 ス ト ッ パ 部 材 に は 、 そ の
任 意 の 回 転 位 置 で 、 前 記 液 体 噴 射 通 路 と 連 通 す る 送 液 通 路 を 設 け る 構 成 と し た こ と を そ の
特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 電 極 部 材 と し て 、 直 線 形 状 と な っ た も の 、 つ ま り 針 状 ナ イ フ を 用 い る 。 こ の 針 状 ナ イ フ
は 可 撓 性 シ ー ス に 挿 通 さ れ 、 高 周 波 処 置 具 に よ り 実 際 に 処 置 を 行 う 際 以 外 で は 、 こ の 電 極
部 材 を 可 撓 性 シ ー ス 内 に 確 実 に 収 容 さ せ て お く 。 そ し て 、 処 置 を 行 う 際 に は 、 電 極 部 材 を
突 出 さ せ る が 、 こ の 電 極 部 材 の 突 出 長 さ を 規 制 す る よ う に 構 成 し て い る 。 可 撓 性 シ ー ス に
は 隔 壁 部 材 を 設 け 、 電 極 部 材 を 設 け た 処 置 具 本 体 側 に は ス ト ッ パ 部 材 を 設 け て 、 こ の ス ト
ッ パ 部 材 が 隔 壁 部 材 に 当 接 す る 位 置 ま で し か 電 極 部 材 を 突 出 さ せ な い よ う に し て い る 。 こ
こ で 、 隔 壁 部 材 及 び ス ト ッ パ 部 材 は 共 に 硬 質 部 材 で 構 成 さ れ 、 従 っ て 内 視 鏡 の 処 置 具 挿 通
チ ャ ン ネ ル に 高 周 波 処 置 具 を 円 滑 に 挿 通 さ せ る た め に は 、 特 に 可 撓 性 シ ー ス に 固 定 し て 設
け ら れ る 隔 壁 部 材 の 軸 線 方 向 の 長 さ を あ ま り 長 く す る こ と は で き な い 。 高 周 波 処 置 具 は 長
尺 の 可 撓 性 部 材 で あ り 、 高 周 波 処 置 具 を ル ー プ 状 に 巻 回 し た り 、 ま た 内 視 鏡 挿 入 部 を 湾 曲
さ せ た 状 態 で そ の 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル に 挿 通 さ せ た り す る 等 に よ っ て 、 可 撓 性 シ ー ス と
処 置 具 本 体 と が 相 対 位 置 ず れ を 生 じ て 、 電 極 部 材 が 挿 通 孔 を 設 け た 隔 壁 部 材 よ り 基 端 側 に
変 位 す る 。 つ ま り 、 電 極 部 材 は 挿 通 孔 か ら 内 側 に 抜 け 出 す こ と に な る 。 従 っ て 、 処 置 を 行
う 際 に は 、 電 極 部 材 を 挿 通 孔 に 進 入 さ せ る よ う に 操 作 し な け れ ば な ら な い 。 電 極 部 材 を 隔
壁 部 材 か ら 突 出 さ せ た と き に 、 電 極 部 材 を 安 定 的 に 保 持 す る た め に 、 挿 通 孔 の 内 径 と 電 極
部 材 の 外 径 と の 径 差 を 小 さ く す る と 、 電 極 部 材 が 挿 通 孔 に 対 し て 位 置 ず れ が あ る と 、 こ の
挿 入 孔 に 進 入 で き な く な る 。 隔 壁 部 材 に 呼 び 込 み 部 を 設 け る こ と に よ り 電 極 部 材 を 挿 通 孔
に ガ イ ド さ せ る こ と が で き る が 、 さ ら に 電 極 部 材 の 挿 通 孔 へ の 挿 通 を 確 実 な も の と す る た
め に 、 ス ト ッ パ 部 材 の 外 径 と 可 撓 性 シ ー ス の 内 径 と の 間 の 径 差 を 小 さ く し て 、 可 撓 性 シ ー
ス 内 で は 電 極 部 材 の 軸 線 方 向 以 外 の 動 き を 規 制 す る 。 従 っ て 、 ス ト ッ パ 部 材 は 実 質 的 に 可
撓 性 シ ー ス の 内 壁 に 対 し て 摺 動 す る よ う に 動 作 す る 。 そ の 結 果 、 電 極 部 材 は 可 撓 性 シ ー ス
内 に お い て 、 ほ ぼ そ の 軸 芯 位 置 に 保 持 さ れ る か ら 、 確 実 に 挿 通 孔 に ガ イ ド さ れ る こ と に な
る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 例 え ば 、 処 置 を 行 っ て い る 間 に 粘 膜 部 等 に 出 血 が 生 じ た 場 合 、 生 理 食 塩 水 等 の 液 体 を 噴
射 す る こ と に よ り 出 血 部 を 洗 い 流 す よ う に す る 。 こ の た め に 、 可 撓 性 シ ー ス の 内 部 が 送 液
用 の 経 路 と し て 利 用 さ れ る 。 即 ち 、 可 撓 性 シ ー ス 内 に お い て 、 処 置 具 本 体 を 構 成 す る 可 撓
性 コ ー ド と の 間 の 隙 間 を 送 液 用 の 経 路 と し て い る 。 可 撓 性 シ ー ス の 内 部 に お い て 、 可 撓 性
コ ー ド の 先 端 近 傍 に は ス ト ッ パ 部 材 が 装 着 さ れ て お り 、 ま た 可 撓 性 シ ー ス の 先 端 部 に は 隔
壁 部 材 が 固 定 し て 設 け ら れ て い る 。 隔 壁 部 材 に は 液 体 噴 射 通 路 を 形 成 し 、 ま た ス ト ッ パ 部
材 に 送 液 通 路 を 形 成 す る 。 隔 壁 部 材 は 可 撓 性 シ ー ス の 内 面 に 強 固 に 固 定 さ せ る た め に 必 要
な 接 触 面 積 を 持 た せ な け れ ば な ら な い 。 こ の た め に 、 連 通 路 の 大 き さ は 限 ら れ て く る 。 一
方 、 こ の 隔 壁 部 材 の 基 端 側 に は ス ト ッ パ 部 材 が 設 け ら れ て お り 、 電 極 部 材 の 姿 勢 を 安 定 さ
せ る た め に 、 こ の ス ト ッ パ 部 材 の 外 径 を 大 き く す る が 、 こ の ス ト ッ パ 部 材 は 必 ず し も 広 い
面 積 で 可 撓 性 シ ー ス に 接 触 さ せ る 必 要 は な い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 以 上 の こ と か ら 、 隔 壁 部 材 に 形 成 さ れ る 液 体 噴 射 通 路 は 、 溝 ま た は 透 孔 で 形 成 す る こ と
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が で き る 。 こ こ で 、 溝 で 形 成 す る 場 合 に は 外 周 側 に 形 成 す る 。 液 体 噴 射 通 路 は １ 箇 所 で あ
っ て も 良 い が 、 好 ま し く は 複 数 箇 所 、 例 え ば ３ 箇 所 程 度 と す る 。 ス ト ッ パ 部 材 に 形 成 さ れ
る 送 液 通 路 に つ い て も 、 溝 で 形 成 し て も 良 く 、 ま た 透 孔 で 形 成 す る こ と も で き る 。 送 液 通
路 を 透 孔 で 形 成 す る 場 合 に は 、 そ の 半 径 方 向 の 位 置 が 隔 壁 部 材 の 液 体 噴 射 溝 と オ ー バ ー ラ
ッ プ す る 位 置 で あ っ て 、 円 周 方 向 に お け る ピ ッ チ 間 隔 は 、 液 体 噴 射 通 路 に お け る 円 周 方 向
の 幅 よ り 小 さ い 間 隔 と す る 。 そ し て 、 透 孔 の 孔 径 は で き る だ け 大 き い 方 が 望 ま し い 。 送 液
通 路 を ス ト ッ パ 部 材 の 外 周 部 に 形 成 し た 溝 で 形 成 す る こ と も で き る 。 こ こ で 、 ス ト ッ パ 部
材 は 、 可 撓 性 シ ー ス の 内 部 に お い て 、 電 極 部 材 の 軸 線 方 向 の 位 置 を 安 定 さ せ る よ う に す れ
ば 良 い こ と か ら 、 そ の 可 撓 性 シ ー ス へ の 摺 動 面 積 は あ ま り 広 く す る 必 要 は な い 。 そ こ で 、
送 液 通 路 を 構 成 す る 溝 の 深 さ は 隔 壁 部 材 の 溝 の 深 さ と ほ ぼ 同 じ と し 、 円 周 方 向 の 幅 を 、 隔
壁 部 材 の 溝 に お け る 溝 間 間 隔 の 円 周 方 向 の 幅 よ り 大 き く す れ ば 良 い 。 そ し て 、 隔 壁 部 材 及
び ス ト ッ パ 部 材 に 形 成 さ れ る 溝 は 同 数 で あ っ て も 良 い が 、 異 な る 数 、 例 え ば 隔 壁 部 材 側 の
溝 を ３ 箇 所 、 ス ト ッ パ 部 材 側 の 溝 を ４ 箇 所 設 け る よ う に す る こ と も で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 以 上 の 構 成 を 採 用 す る こ と に よ っ て 、 針 状 ナ イ フ を 用 い て 安 全 に 粘 膜 の 切 開 等 の 処 置 を
行 う こ と が で き 、 処 置 を 円 滑 か つ 確 実 に 、 し か も 効 率 的 に 行 う こ と が で き 、 さ ら に 出 血 部
等 に 向 け て 正 確 に 液 体 を 噴 射 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 以 下 、 図 面 に 基 づ い て 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 ま ず 、 図 １ に 高 周 波 処 置
具 の 全 体 構 成 を 示 し 、 図 ２ に そ の 要 部 拡 大 断 面 を 示 す 。 図 中 に お い て 、 １ は 高 周 波 処 置 具
で あ っ て 、 こ の 高 周 波 処 置 具 １ は 長 尺 の 可 撓 性 シ ー ス ２ を 有 し 、 こ の 可 撓 性 シ ー ス ２ の 基
端 部 に は 接 続 パ イ プ ３ が 連 結 さ れ て お り 、 さ ら に こ の 接 続 パ イ プ ３ の 他 端 に は 操 作 手 段 ４
が 連 結 さ れ て い る 。 操 作 手 段 ４ は 接 続 パ イ プ ３ に 連 結 し た 本 体 軸 ４ ａ と 、 こ の 本 体 軸 ４ ａ
に 嵌 合 さ れ て 、 本 体 軸 ４ ａ の 軸 線 方 向 に 摺 動 可 能 に 設 け た ス ラ イ ダ ４ ｂ と か ら 構 成 さ れ て
い る 。 ス ラ イ ダ ４ ｂ に は 処 置 具 本 体 １ ０ を 構 成 す る 可 撓 性 コ ー ド １ １ の 基 端 部 が 連 結 し て
設 け ら れ て い る 。 可 撓 性 コ ー ド １ １ は 導 電 線 を 電 気 絶 縁 部 材 に よ り 被 覆 し た も の で 構 成 さ
れ て お り 、 そ の 基 端 部 は ス ラ イ ダ ４ ｂ へ の 連 結 部 か ら 所 定 長 さ 突 出 し て 、 接 点 部 １ ２ が 設
け ら れ て い る 。 従 っ て 、 こ の 接 点 部 １ ２ は 図 示 し な い 高 周 波 電 源 装 置 に 着 脱 可 能 に 接 続 さ
れ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 ２ か ら 明 ら か な よ う に 、 処 置 具 本 体 １ ０ を 構 成 す る 可 撓 性 コ ー ド １ １ は ス ラ イ ダ ４ ｂ
へ の 接 続 部 か ら 、 接 続 パ イ プ ３ の 内 部 を 通 り 、 可 撓 性 シ ー ス ２ 内 に 延 在 さ れ て い る 。 可 撓
性 コ ー ド １ １ の 先 端 部 か ら は 導 電 線 が 直 線 状 態 で 延 在 さ れ て お り 、 こ の 導 電 線 の 導 出 部 分
が 針 状 ナ イ フ を 構 成 す る 電 極 部 材 １ ３ と な っ て い る 。 ま た 、 可 撓 性 シ ー ス ２ の 先 端 部 に は
隔 壁 部 材 １ ４ が 挿 嵌 さ れ て 、 接 着 等 の 手 段 に よ り 固 着 さ れ て い る 。 隔 壁 部 材 １ ４ は セ ラ ミ
ッ ク 等 か ら な り 、 図 ３ 及 び 図 ４ か ら 明 ら か な よ う に 、 可 撓 性 シ ー ス ２ の 先 端 面 と ほ ぼ 同 じ
表 面 を 構 成 す る 位 置 に 固 定 し て 設 け ら れ て い る 。 そ し て 、 こ の 隔 壁 部 材 １ ４ に は 、 そ の 中
心 軸 線 の 位 置 に お い て 、 軸 線 方 向 に 貫 通 す る よ う に 挿 通 孔 １ ５ が 穿 設 さ れ て お り 、 こ の 挿
通 孔 １ ５ の 孔 径 は 電 極 部 材 １ ３ の 外 径 寸 法 よ り 僅 か に 大 き い 寸 法 と な っ て い る 。 そ し て 、
隔 壁 部 材 １ ４ の 基 端 部 に は 挿 通 孔 １ ５ に 向 け て 電 極 部 材 １ ３ を ガ イ ド す る 呼 び 込 み テ ー パ
部 １ ４ ａ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 さ ら に 、 処 置 具 本 体 １ ０ に お け る 可 撓 性 コ ー ド １ １ か ら 電 極 部 材 １ ３ へ の 移 行 部 ま た は
電 極 部 材 １ ３ の 部 位 に は ス ト ッ パ 部 材 １ ６ が 取 り 付 け ら れ て い る 。 ス ト ッ パ 部 材 １ ６ は 可
撓 性 シ ー ス ２ の 内 径 よ り 僅 か に 小 さ い 外 径 を 有 す る も の で あ り 、 従 っ て 処 置 具 本 体 １ ０ を
可 撓 性 シ ー ス ２ 内 で 移 動 さ せ る 際 に は 、 こ の 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 面 に 対 し て ほ ぼ 摺 動 す る
状 態 と な る 。 そ し て 、 こ の 処 置 具 本 体 １ ０ の 先 端 の 電 極 部 材 １ ３ が 隔 壁 部 材 １ ４ の 先 端 面
か ら 所 定 の 長 さ 突 出 し た 状 態 に な る と 、 ス ト ッ パ 部 材 １ ６ が 隔 壁 部 材 １ ４ に 当 接 し て 、 電
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極 部 材 １ ３ は そ れ 以 上 突 出 し な い よ う に 規 制 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ の よ う に 、 ス ト ッ パ 部 材 １ ６ を 隔 壁 部 材 １ ４ に 当 接 さ せ る こ と に よ っ て 、 電 極 部 材 １
３ を 可 撓 性 シ ー ス ２ の 先 端 か ら 所 定 長 さ 突 出 し た 状 態 で 所 定 の 処 置 を 施 す こ と が で き る よ
う に な っ て い る 。 従 っ て 、 こ の と き の 電 極 部 材 １ ３ の 突 出 長 さ は 処 置 の 対 象 と な る 組 織 に
お け る 厚 み に 依 存 す る 。 例 え ば 、 粘 膜 の 切 開 を 行 う 場 合 に は 、 体 腔 内 壁 に お け る 粘 膜 層 の
厚 み よ り 長 く 、 粘 膜 層 と 粘 膜 下 層 と の 合 計 の 厚 み よ り 短 い 寸 法 と す る 。 こ れ に よ っ て 、 可
撓 性 シ ー ス ２ の 先 端 面 を 粘 膜 層 に 当 接 さ せ た 状 態 で 、 電 極 部 材 １ ３ に 通 電 し な が ら 粘 膜 に
対 し て 刺 入 さ せ る と 、 電 極 部 材 １ ３ は 粘 膜 層 を 貫 通 し て 、 粘 膜 下 層 に 至 る が 、 筋 層 に は 到
達 し な い こ と に な り 、 粘 膜 層 を 確 実 に 切 開 し 、 か つ 筋 層 に は ダ メ ー ジ を 与 え な い よ う に し
て 処 置 を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 そ し て 、 こ の 高 周 波 処 置 具 １ で は 、 粘 膜 層 の 切 開 や 筋 層 か ら の 剥 離 等 と い っ た 処 置 が 施
さ れ る が 、 こ の 処 置 を 行 っ て い る 間 に 出 血 が 発 生 し た と き に は 、 こ の 出 血 部 を 洗 い 流 す た
め に 、 生 理 食 塩 水 等 の 液 体 を 供 給 で き る よ う に な っ て い る 。 こ の た め に 、 図 １ か ら 明 ら か
な よ う に 、 接 続 パ イ プ ３ に 設 け た 接 続 口 ３ ａ を 有 し 、 こ の 接 続 口 ３ ａ に 送 液 タ ン ク ５ か ら
の 送 液 配 管 ６ が 着 脱 可 能 に 接 続 さ れ て お り 、 こ の 送 液 配 管 ６ に は 、 例 え ば フ ッ ト ス イ ッ チ
等 に よ る 切 換 手 段 ７ が 装 着 さ れ て お り 、 こ の 切 換 手 段 ７ に よ っ て 液 体 の 供 給 が 制 御 さ れ る
よ う に な っ て い る 。 従 っ て 、 接 続 口 ３ ａ か ら 接 続 パ イ プ ３ の 内 部 を 通 り 、 こ の 接 続 パ イ プ
３ に 接 続 し た 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 部 が 送 液 用 の 経 路 と な る 。 こ の た め に 、 可 撓 性 コ ー ド １
１ は 接 続 パ イ プ ３ の 基 端 部 に お い て 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ を 介 し て 外 部 に 導 出 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 こ の 送 液 経 路 の 途 中 に は 隔 壁 部 材 １ ４ 及 び ス ト ッ パ 部 材 １ ６ が 介 在 し て い る 。 し か も 、
隔 壁 部 材 １ ４ は 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 面 に 固 定 さ れ て お り 、 ま た ス ト ッ パ 部 材 １ ６ は 可 撓 性
シ ー ス ２ の 内 面 に 対 し て ほ ぼ 摺 接 し て い る 。 そ こ で 、 こ れ ら 隔 壁 部 材 １ ４ 及 び ス ト ッ パ 部
材 １ ６ を 介 し て 可 撓 性 シ ー ス ２ の 先 端 か ら 液 体 を 噴 射 で き る よ う に 構 成 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ の た め に 、 図 ５ （ ａ ） に 示 し た よ う に 、 隔 壁 部 材 １ ４ の 外 周 面 に は 、 円 周 方 向 に 等 間
隔 に ３ 箇 所 の 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ が 形 成 さ れ て い る 。 こ れ ら の 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ は 隔 壁
部 材 １ ４ の 軸 線 方 向 に 貫 通 し て い る 。 隔 壁 部 材 １ ４ は 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 面 に 固 定 さ れ て
い な け れ ば な ら な い 。 隔 壁 部 材 １ ４ は 可 撓 性 シ ー ス ２ 内 に 挿 嵌 さ れ て 接 着 剤 を 用 い て 固 定
さ れ る 。 そ し て 、 隔 壁 部 材 １ ４ の 外 周 面 に 形 成 さ れ る 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ の 円 周 方 向 の 幅
は 、 こ の 隔 壁 部 材 １ ４ の 可 撓 性 シ ー ス ２ へ の 固 定 性 を 損 な わ な い 範 囲 で 、 で き る だ け 広 く
す る こ と に よ っ て 、 流 路 面 積 を 大 き く す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 こ の よ う に 、 隔 壁 部 材 １ ４ は 可 撓 性 シ ー ス ２ に 対 し て 固 定 さ れ て い る が 、 処 置 具 本 体 １
０ 側 に 設 け た ス ト ッ パ 部 材 １ ６ は 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 面 に お い て 、 回 転 方 向 の 位 置 が 規 制
さ れ て い な い 。 そ し て 、 こ の ス ト ッ パ 部 材 １ ６ の 外 周 面 に は 、 図 ５ （ ｂ ） に 示 し た よ う に
、 隔 壁 部 材 １ ４ の 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ よ り 多 い 数 、 具 体 的 に は ４ 箇 所 の 送 液 通 路 溝 ２ ２ を
円 周 方 向 に 等 間 隔 で 形 成 さ れ て い る 。 ま た 、 こ の 送 液 通 路 溝 ２ ２ の 深 さ は 液 体 噴 射 通 路 溝
２ １ と ほ ぼ 同 じ か 若 し く は そ れ よ り 深 く し 、 ま た そ の 円 周 方 向 に お け る 長 さ 寸 法 は 、 隔 壁
部 材 １ ４ に お け る 相 隣 接 す る 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ の 溝 間 間 隔 よ り 広 く す る 。 こ れ に よ り 、
ス ト ッ パ 部 材 １ ６ の 送 液 通 路 溝 ２ ２ は 、 任 意 の 回 転 位 置 に お い て 、 少 な く と も 一 部 が 液 体
噴 射 通 路 溝 ２ １ と 連 通 す る こ と に な る 。 な お 、 送 液 通 路 溝 ２ ２ を こ の よ う に 構 成 す る と 、
そ の 溝 間 間 隔 が 狭 く な る が 、 ス ト ッ パ 部 材 １ ６ は 電 極 部 材 １ ３ を ほ ぼ 可 撓 性 シ ー ス ２ の 軸
芯 の 位 置 に 安 定 的 に 保 持 す れ ば 良 い こ と か ら 、 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 面 へ の 摺 接 部 は 短 く て
も 差 し 支 え な い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 こ れ に よ っ て 、 電 極 部 材 １ ３ を 最 突 出 位 置 ま で 突 出 さ せ て 、 ス ト ッ パ 部 材 １ ６ が 隔 壁 部
材 １ ４ に 当 接 し た と き に 、 送 液 通 路 溝 ２ ２ は 隔 壁 部 材 １ ４ の 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ と 部 分 的
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に オ ー バ ー ラ ッ プ し て 、 可 撓 性 シ ー ス ２ の 先 端 か ら 液 体 を 噴 射 さ せ る こ と が で き る よ う に
な る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 電 極 部 材 １ ３ を 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 部 に 引 き 込 ん だ 状 態 が 図 ３ に 、 ま た 電 極 部 材 １ ３ が
隔 壁 部 材 １ ４ か ら 最 も 突 出 し た 状 態 が 図 ４ に 示 さ れ て い る 。 こ れ ら の 図 か ら 明 ら か な よ う
に 、 電 極 部 材 １ ３ を 可 撓 性 シ ー ス ２ 内 に 引 き 込 む と 、 こ の 電 極 部 材 １ ３ の 先 端 は 隔 壁 部 材
１ ４ の 基 端 面 よ り 基 端 側 に 配 置 さ れ る 。 一 方 、 電 極 部 材 １ ３ の 最 突 出 状 態 で は 、 隔 壁 部 材
１ ４ の 挿 通 孔 １ ５ に 挿 通 さ れ て 、 所 定 の 長 さ 突 出 す る こ と に な る 。 そ し て 、 こ の 電 極 部 材
１ ３ の 押 し 引 き 操 作 は 、 操 作 手 段 ４ に よ る 遠 隔 操 作 で 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 以 上 の 構 成 を 有 す る 高 周 波 処 置 具 １ は 、 図 ６ に 示 し た よ う に 、 観 察 部 Ｗ を 有 す る 内 視 鏡
挿 入 部 Ｓ に 設 け た 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル Ｃ を 介 し て 体 腔 内 に 挿 入 さ れ て 、 例 え ば 食 道 ， 胃
， 十 二 指 腸 ， 大 腸 等 の 体 腔 内 壁 に 病 変 粘 膜 が 存 在 す る 際 に 、 こ の 病 変 粘 膜 部 を 剥 離 し て 除
去 す る 処 置 を 施 す た め に 用 い ら れ る 。 ま ず 、 注 射 器 を 用 い て 病 変 粘 膜 部 に 生 理 食 塩 水 等 を
注 入 す る こ と に よ っ て 、 粘 膜 下 層 を 膨 出 ・ 隆 起 さ せ る 。 そ し て 、 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル Ｃ
に 高 周 波 処 置 具 １ を 挿 通 さ せ る こ と に よ っ て 、 こ の 高 周 波 処 置 具 １ で 粘 膜 の 切 開 を 行 う 。
こ の と き に は 、 接 続 パ イ プ ３ の 接 続 口 ３ ａ に 予 め 送 液 配 管 ６ を 接 続 し て お き 、 こ の 送 液 配
管 ６ に よ り 生 理 食 塩 水 等 の 液 体 を 供 給 す る よ う に し て お く 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 可 撓 性 シ ー ス ２ の 先 端 面 を 切 除 さ れ る 粘 膜 層 に 正 対 さ せ 、 か つ 粘 膜 表 面 に 軽 く 押 し 当 て
る よ う に す る 。 こ こ で 、 可 撓 性 シ ー ス ２ の 先 端 面 は 隔 壁 部 材 １ ４ の 先 端 面 と ほ ぼ 同 じ 面 を
形 成 し て い る の で 、 粘 膜 表 面 に は 広 い 面 積 で 当 接 す る こ と に な り 、 粘 膜 が 圧 迫 さ れ な い よ
う に し て 安 定 的 に 保 持 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 こ の 状 態 で 、 操 作 手 段 ４ を 操 作 す る こ と に よ っ て 、 電 極 部 材 １ ３ を 可 撓 性 シ ー ス ２ の 先
端 面 か ら 突 出 さ せ る 。 そ し て 、 電 極 部 材 １ ３ に は 高 周 波 電 流 を 流 す こ と に よ っ て 、 体 内 組
織 が 焼 灼 さ れ て 切 開 さ れ る こ と に な る 。 こ こ で 、 電 極 部 材 １ ３ は 隔 壁 部 材 １ ４ の 挿 通 孔 １
５ よ り 基 端 側 に 位 置 し て い る が 、 こ の 電 極 部 材 １ ３ の 先 端 近 傍 位 置 に は ス ト ッ パ 部 材 １ ６
が 装 着 さ れ て お り 、 こ の ス ト ッ パ 部 材 １ ６ は 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 周 面 に ほ ぼ 当 接 し て い る
。 こ の た め に 、 電 極 部 材 １ ３ は 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 部 に お い て 、 そ の 軸 芯 と ほ ぼ 一 致 す る
姿 勢 状 態 に 保 持 さ れ る 。 従 っ て 、 こ の 電 極 部 材 １ ３ は 隔 壁 部 材 １ ４ に 設 け た 挿 通 孔 １ ５ と
ほ ぼ 同 一 軸 線 上 に 配 置 さ れ て い る の で 、 ま た 隔 壁 部 材 １ ４ に お け る 挿 通 孔 １ ５ の 周 囲 に は
呼 び 込 み テ ー パ 部 １ ４ ａ が 形 成 さ れ て い る の で 、 操 作 手 段 ４ に よ る 遠 隔 操 作 に よ っ て 、 こ
の 電 極 部 材 １ ３ は 円 滑 か つ 確 実 に 挿 通 孔 １ ５ に 挿 通 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 電 極 部 材 １ ３ が 最 突 出 状 態 に な る と 、 つ ま り 電 極 部 材 １ ３ に 装 着 し た ス ト ッ パ 部 材 １ ６
が 隔 壁 部 材 １ ４ に 当 接 す る 位 置 ま で 前 進 す る と 、 こ の 電 極 部 材 １ ３ の 先 端 部 は 粘 膜 層 を 貫
通 し て 粘 膜 下 層 に 至 り 、 か つ 筋 層 に は 届 か な い 位 置 ま で 刺 入 さ れ る 。 そ し て 、 電 極 部 材 １
３ に 高 周 波 電 流 を 流 し な が ら 、 内 視 鏡 挿 入 部 Ｓ を 湾 曲 操 作 す る 等 に よ っ て 、 病 変 粘 膜 の 外
周 を 電 極 部 材 １ ３ で な ぞ る よ う に 移 動 さ せ る 。 こ れ に よ っ て 、 病 変 粘 膜 の 外 周 が 切 開 さ れ
る が 、 こ の と き に 粘 膜 下 層 に 位 置 す る 筋 層 に 何 等 の ダ メ ー ジ を 与 え る こ と は な い 。 こ の 後
に 、 電 極 部 材 １ ３ の 作 用 に よ っ て 粘 膜 下 層 を 構 成 す る 線 維 を 切 断 す る こ と に よ り 粘 膜 剥 離
を 行 わ れ る 。 そ し て 、 こ の よ う に 剥 離 さ れ た 粘 膜 層 は 、 例 え ば 把 持 鉗 子 等 に よ り 回 収 す る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 以 上 の 操 作 に よ っ て 、 病 変 粘 膜 を 取 り 残 す こ と な く 完 全 に 切 除 す る こ と が で き 、 し か も
健 康 な 粘 膜 や 筋 層 に 対 し て 何 等 の ダ メ ー ジ を 与 え る こ と は な い 。 そ し て 、 電 極 部 材 １ ３ は
針 状 ナ イ フ を 構 成 す る も の で あ る か ら 、 そ れ を 粘 膜 層 に 沿 っ て 水 平 移 動 さ せ る こ と に よ っ
て 、 ま た 電 極 部 材 １ ３ を ス イ ン グ さ せ る 等 の 動 作 に よ り 迅 速 に 、 し か も 効 率 的 に 粘 膜 の 切
除 を 行 う こ と が で き る 。 そ の 結 果 、 被 検 者 の 苦 痛 及 び 術 者 の 負 担 等 が 軽 減 さ れ る 。
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【 ０ ０ ３ ２ 】
　 前 述 し た 処 置 を 行 っ て い る 間 に お い て 、 出 血 が 生 じ る こ と が あ る 。 こ の よ う に 出 血 が 生
じ た 場 合 に は 、 液 体 を 噴 射 さ せ る こ と に よ っ て 、 こ の 出 血 部 を 洗 い 流 す こ と に よ っ て 、 観
察 部 Ｗ に よ る 観 察 視 野 を 確 保 す る 。 こ の た め に 、 接 続 パ イ プ ３ の 接 続 口 ３ ａ に 接 続 し た 送
液 配 管 ６ か ら 可 撓 性 シ ー ス ２ の 内 部 に 生 理 食 塩 水 等 の 液 体 を 圧 送 す る 。 こ れ に よ っ て 、 可
撓 性 シ ー ス ２ の 内 部 か ら ス ト ッ パ 部 材 １ ６ の 送 液 通 路 溝 ２ ２ 及 び 隔 壁 部 材 １ ４ の 液 体 噴 射
通 路 溝 ２ １ を 介 し て 生 理 食 塩 水 等 が 出 血 部 に 向 け て 噴 射 さ れ て 、 そ の 洗 い 流 し を 円 滑 に 行
う こ と が で き る 。 ま た 、 局 注 に よ り 膨 隆 し て い る 粘 膜 下 層 か ら 生 理 食 塩 水 等 の 液 体 が 流 出
し た り 、 体 内 に 吸 収 さ れ た り す る こ と に よ っ て 、 膨 隆 部 が 収 縮 す る こ と が あ る 。 従 っ て 、
前 述 し た よ う に 、 隔 壁 部 材 １ ４ に 設 け た 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ か ら 生 理 食 塩 水 等 を 補 給 す る
こ と も で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ こ で 、 出 血 部 の 洗 い 流 し や 生 理 食 塩 水 等 の 補 給 は 、 電 極 部 材 １ ３ を 突 出 さ せ た ま ま で
行 う こ と も で き る が 、 こ の 電 極 部 材 １ ３ を 挿 通 孔 １ ５ 内 に 引 き 込 む こ と に よ っ て 、 可 撓 性
シ ー ス ２ の 先 端 を 液 体 の 供 給 位 置 に 当 接 さ せ た り 、 ま た は そ の 直 近 位 置 に 配 置 し て 噴 射 さ
せ た り す る こ と が で き る 。 ま た 、 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ の 前 方 に は 何 等 の 部 材 も 配 置 さ れ て
い な い の で 、 こ の 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ か ら 噴 射 さ れ る 液 体 は 、 周 囲 に 逸 散 す る こ と な く 狙
撃 し た 位 置 に 確 実 に 集 中 す る こ と に な る 。 従 っ て 、 少 量 の 液 体 で 効 率 的 な 洗 浄 ， 補 給 を 行
う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 前 述 の よ う に 、 ス ト ッ パ 部 材 １ ６ の 外 周 面 に 形 成 し た 送 液 通 路 溝 ２ ２ に 代 え て 、 図 ７ に
示 し た よ う に 、 ス ト ッ パ 部 材 ３ ０ に 貫 通 孔 か ら な る 送 液 通 路 孔 ３ １ を 設 け る よ う に す る こ
と も で き る 。 こ の 送 液 通 路 孔 ３ １ は 円 周 方 向 に お い て 複 数 形 成 さ れ て お り 、 そ の 円 周 方 向
に お け る ピ ッ チ 間 隔 は 隔 壁 部 材 １ ４ に 設 け ら れ て い る 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ の 円 周 方 向 の 幅
以 下 と す る こ と に よ っ て 、 ス ト ッ パ 部 材 ３ ０ の 回 転 位 置 の 如 何 に 拘 ら ず 、 少 な く と も 一 部
の 送 液 通 路 孔 ３ １ が 液 体 噴 射 通 路 溝 ２ １ と 連 通 す る こ と に な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 一 形 態 を 示 す 高 周 波 処 置 具 の 全 体 構 成 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の 要 部 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 処 置 具 本 体 の 先 端 部 分 の 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 電 極 部 材 を 突 出 さ せ た 状 態 に し て 示 す 図 ３ と 同 様 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 隔 壁 部 材 に 設 け た 液 体 噴 射 通 路 溝 と ス ト ッ パ 部 材 に 設 け た 送 液 通 路 溝 と の 位 置 関
係 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 実 施 の 一 形 態 を 示 す 高 周 波 処 置 具 を 内 視 鏡 の 処 置 具 挿 通 チ ャ ン ネ ル か ら
導 出 さ せ た 状 態 を 示 す 外 観 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 ス ト ッ パ 部 材 に 設 け ら れ る 送 液 通 路 の 変 形 例 を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
１ 　 高 周 波 処 置 具
２ 　 可 撓 性 シ ー ス
３ 　 接 続 パ イ プ
４ 　 操 作 手 段
１ ０ 　 処 置 具 本 体
１ １ 　 可 撓 性 コ ー ド
１ ３ 　 電 極 部 材
１ ４ 　 隔 壁 部 材
１ ５ 　 挿 通 孔
１ ６ ， ３ ０ 　 ス ト ッ パ 部 材
２ １ 　 液 体 噴 射 通 路 溝
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２ ２ 　 送 液 通 路 溝
３ １ 　 送 液 通 路 孔

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】
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摘要(译)

解决的问题：使用针刀安全有效地进行治疗，并将液体准确地喷射到目
标位置。 解决方案：分隔部件14固定地设置在柔性护套2的远端部分，
插入孔15设置在分隔部件14中，并且治疗仪器主体10的远端安装在柔性
护套2中。 电极构件13插入到插入孔15中以及从插入孔15中移除，并且
止动构件16与分隔构件14接触的位置是电极构件13的最突出位置。 在分
隔部件14的外周面上，在周向上等间隔地形成有3个液体喷射流路槽21，
在挠性护套2中未限制旋转方向上的位置的限位部件16。 形成液体供应​​
通道槽22，该液体供应通道槽22的周向长度比分隔构件14中彼此相邻的
液体喷射通道槽21的槽间间隔宽。 [选择图]图4
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